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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY
SERIA UP

1. Uwagi ogdlne
1.1. Przeznaczenie

Palety na opony z serii UP sg przeznaczone do transportu za pomocg wodzkow widtowych oraz
magazynowania réznych rodzajow opon, két i felg. Wszystkie palety z tej serii mozna pomiedzy sobg
pietrowaé. Inne uzytkowanie palet jest niezgodne z przeznaczeniem. Za szkody wynikajgce z
uzytkowania palet niezgodnie z przeznaczeniem producent nie ponosi odpowiedzialnosci, ryzyko
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Aby uzytkowac palety zgodnie z ich przeznaczeniem nalezy stosowaé sie do podanych przez
producenta zalecen uzytkowania, obstugi i konserwacji.

UWAGAI!!
Gwarancja na palety nie obejmuje:
e uszkodzen powstatych na skutek nieprawidtowej eksploatacji;
e uzytkowania palet niezgodnie z przeznaczeniem,
e wprowadzania przez uzytkownika zmian w konstrukcji palet bez zgody producenta oraz
stosowania czesci zamiennych innych niz fabryczne

1.2. Informacje o urzadzeniu

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy palet z serii UP, transportowanych przez wozek widtowy
dowolnego rodzaju.

1.2.1. Adres producenta

ALPHA TECHNOLOGY sp. z 0.0. sp.k. internet: www.alphatechnology.com.pl
ul. Balicka 182, 30-149 Krakdéw e-mail : info@alphatechnology.com.pl
tel. +48 12 623 27 06

POLSKA

1.2.2. Oznaczenie
UP 1-8, UP 2.1, UP 50-52

PL, instrukcja oryginalna Wydanie I/ 2020
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY

1.2.3. Oznaczenia

SERIA UP

Oznaczenia palet znajdujg sie na etykiecie, ktdéra umieszczona jest na dolnej czesci palety i widoczna

z boku po prawej stronie [rys.1].

el

Wzor etykiety informacyjnej

rys.1

aalpha

TECHNOLOGY
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY
SERIA UP

1.2.4. Dokonywanie zamowien

Przy zamawianiu osprzetu lub czesci zamiennych nalezy podac oznaczenie typu palety UP + numer.
Osprzet i czesci zamienne nalezy zamawia¢ wytgcznie u specjalistycznego dostawcy. Nie nalezy
stosowaé osprzetu i czesci zamiennych od innych producentéow. Oryginalne czesci zamienne i
oryginalny osprzet zapewniajg bezpieczeristwo uzytkowania.

Zastosowanie czesci od innych producentdw wytgcza odpowiedzialno$é producenta za powstate
szkody.

2. Zasady bezpieczenstwa

2.1. Ogdlne zasady bezpieczenistwa

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera podstawowe wskazéwki, ktorych nalezy przestrzegac przy
przygotowaniu palet do uzytku, podczas eksploatacji i konserwacji.

Uzytkownik jest zobowigzany zapoznac sie z instrukcjg obstugi przed uzywaniem palet.

Instrukcja obstugi powinna byc¢ zawsze dostepna dla uzytkownika.

Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczenstwa moze stanowi¢ zagrozenie dla ludzi, srodowiska i
urzadzenia.

Nieprzestrzeganie wskazowek bezpieczeristwa spowoduje nie uznanie roszczen odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze skutkowac:
e zagrozeniem dla osdb wynikajgcym z braku zabezpieczenia przestrzeni roboczej
e uszkodzeniem waznych funkcji palet
e niewfasciwg obstugg i konserwacjg
® zagrozeniem dla osdb na skutek oddziatywania mechanicznego

bezpieczenstwa, wewnetrznych regulaminéw pracy oraz zalecen producenta opon, két, felg|

T Oprécz niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw
dotyczacych przechowywania.

2.2. Wskazdwki bezpieczenstwa dla uzytkownika / obstugujgcego

e przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy zapoznad sie z elementami obstugi i prawidtowym
sposobem uzytkowania.

e ceksploatowac palety tylko z zamontowanymi prawidtfowo elementami ruchomymi, a podczas
przewozenia, z prawidtowym zespoleniem palety z wdzkiem widtowym

® zabrania sie przewozenia na paletach osdb i innych rzeczy niz opony, kota, felgi.

® podczas jazdy wozkiem widtowym wraz z paletg nalezy zachowac szczegdlng ostroznosé

PL, instrukcja oryginalna Wydanie I/ 2020
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY
SERIA UP

2.2.1. Kwalifikacje personelu i wskazéwki

Warunkiem prawidtowego uzytkowania palet jest doktadne zapoznanie sie operatora wodzka
widtowego oraz uzytkownikow z instrukcjg obstugi. W przypadku watpliwosci nalezy uzupetnic
wiadomosci i znajomosc elementdw obstugi.

Ponadto nalezy upewni¢ sie, ze instrukcja obstugi jest zrozumiata i znana operatorowi oraz
uzytkownikom.

2.3. Wskazéwki bezpieczeristwa pracy z paletami
Dozwolone jest tylko i wytgcznie wykonywanie czynnosci obstugowych, montazowych i przeglagdow

zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

3. Uruchomienie

3.1. Dostawa

W dostarczonym zestawie znajdujg sie:

* Paleta zmontowana (w stanie ztozonym)

* Instrukcja obstugi do Palet na opony seria ,UP”
* Dodatkowy osprzet (zgodnie z zamowieniem)

3.2. Opis palet

1 — kratownice boczne
2 — pasy spinajgce (obligatoryjnie)
PL, instrukcja oryginalna Wydanie 1/ 2020
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY
SERIA UP

3 — poprzeczki (dodatkowe wyposazenie)

4 —mocowanie poprzeczek (w zaleznosci od palety)
5 — prowadnica widet wzdtuznie

6 — prowadnica widet poprzecznie

7 — podstawa palety

1 — skosy podtrzymujace (dla UP52)

rys.4

1 —najazdy / burty rozktadane (dla UP51)

PL, instrukcja oryginalna Wydanie I/ 2020
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY
SERIA UP

rys.5
1 — panele siatkowe (dla UP8)
3.3. Dane techniczne
Paleta UP1 UpP 2 up2.1 UP3 UP 4 UP5 UP 6 up7 UP 8 UP50 | UPS51 UP 52
opcjonalnie podstawa opcjonalnie | z panelami z
poprzeczki z siatki poprzeczki | siatkowymi burtami
drucianej
Szerokos¢ 1264
(mm)
Dtugos¢ 2398
(mm)
Wysokos¢ 2226 2301 | 1741 | 862 | 1592 2226 1303 2012
(mm)
Pietrowanie 4 3 5 10 5 6 4
max.
Nosnosc 1000 850 | 400 | 800 1000 600 1000
(kg)

PL, instrukcja oryginalna
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY
SERIA UP

3.4 Zasady obstugi
3.4.1 Rozktadanie / sktadanie palet

Rozktadanie palet polega na uniesieniu kratownic bocznych do pozycji pionowej. Nastepnie nalezy
upewnic sie czy sworznie z obu stron osiadty prawidtowo w rowkach [rys.6].

.

vy 7/ /7 /7 / /

/4

rys.6

PL, instrukcja oryginalna Wydanie 1/ 2020
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY
SERIA UP

W  przypadku palet wyposazonych w poprzeczki dodatkowo nalezy umiesci¢ je pomiedzy
kratownicami w przeznaczonych do tego miejscach [rys.7].

Nos$nos¢ pary poprzeczek wynosi 200kg

rys.7

W palecie z koszem natychmiast po roztozeniu nalezy zawiesi¢ boczne panele siatkowe [rys.8].

rys.8
PL, instrukcja oryginalna Wydanie I/ 2020
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY
SERIA UP

Paleta na opony ciezarowe wyposazona w najazdy/burty wymaga dodatkowo po roztozeniu bocznych
kratownic odchylenia najazddw catkowicie na zewnatrz [rys.9].

rys.9

Kratownice boczne palety nalezy dodatkowo spigé dwoma pasami transportowymi o wytrzymatosci
nie mniejszej niz 1000 kg, mozliwie najblizej stupkow kratownicy [rys.10].

rys.10

Sktadanie palet nalezy przeprowadza¢ analogicznie w odwrotnej kolejnosci.

PL, instrukcja oryginalna Wydanie 1/ 2020

O©ALPHA TECHNOLOGY SP. Z 0.0. SPK. 11



INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY
SERIA UP
3.4.2. Podnoszenie, transportowanie palet wézkiem widtowym

Wszystkie palety mogg by¢ transportowane wozkiem widtowym na dwa sposoby [rys.11, rys.12]
® obustronnie, od strony boku dtuzszego

odlegtos¢ miedzy widtami ok. 700mm

® obustronnie, od strony boku krétszego (zalecane przedtuzki do widet)

rys.12

odlegtos¢ miedzy widtami ok.400mm

PL, instrukcja oryginalna Wydanie I/ 2020
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY
SERIA UP

3.4.3. Pietrowanie palet roztozonych

Palety sg tak skonstruowane, zeby mozna je byto pietrowaé osadzajgc stopki na wierzchotkach palety

|

[rys.13].

rys.13

Podczas pietrowania nalezy zachowaé szczegdlng ostroznos¢ oraz sprawdzié czy wszystkie cztery
stopki osiadty prawidtowo na wierzchotkach [rys.14].

rys.14

PL, instrukcja oryginalna Wydanie I/ 2020
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY
SERIA UP

3.4.4. Pietrowanie palet ztozonych

Palety mozna réwniez pietrowacé w konfiguracji ztozonej [rys.15]

rys.15

4, Obstuga i konserwacja

4.1. Ogolne zasady

Przed rozpoczeciem zatadunku palety nalezy wizualnie sprawdzié:

stan potgczen spawanych (czy nie wystepujg np. naderwania spoin)

czy profile, rurki, itd. nie posiadajg znacznych odksztatcen

stan dokrecenia $rub imbusowych

sprawdzi¢ stan powtoki malarskiej; w przypadku zauwazenia jej ubytkow - miejsce uszkodzone
oczyscic z rdzy, odttuscié¢, pokry¢ farbg podktadowg i nawierzchniowg

w przypadku pozostawienia palety pustej nalezy jg oczysci¢ i pozostawi¢ w konfiguracji
ztozonej

® oczyszczong i ztozong palete najlepiej przechowywadé w miejscu suchym i zadaszonym

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ maksymalnej ilosci pietrowania palet oraz
dopuszczalnej nosnosci zgodnie z informacjami zawartymi na etykietach.

PL, instrukcja oryginalna Wydanie I/ 2020
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY
SERIA UP

Sprawne i dfugotrwate dziatanie palet zalezy gtdéwnie od umiejetnosci obstugujgcego, niezwtocznego
usuwania nawet najmniejszych usterek oraz wtasciwej konserwacji. Dlatego tez po roztadowaniu
palety nalezy wykonac wyzej wymienione czynnosci.

W przypadku stwierdzenia uszkodzen mechanicznych konstrukcji palety nie nadaje sie ona do
dalszego uzytku!
Napraw dokonywac stosujgc tylko oryginalne czesci.

5. Przyktadowe konfiguracje przechowywania opon na paletach

Konfiguracja sktadowanych opon, két i felg na paletach zalezy od rodzaju/rozmiaru oraz od preferencji
uzytkownika. Opony, kota i felgi mogg by¢ sktadowane w pionie, poziomie (w kolumnach) bgdz w
»jodetke”.

Ponizej przedstawiono kilka przyktadowych opcji sktadowania.

5.1. Rozmiary opon

5.1.1. Opony fi 750mm
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY

5.1.2. Opony fi 620mm

PL, instrukcja oryginalna
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INSTRUKCJA OBStUGI PALET NA OPONY

SERIA UP

5.1.7. Opony fi 505mm oraz fi 700mm

5.1.5. Opony fi 505mm
5.1.6. Opony fi 1640mm

ST

Wydanie 1/ 2020
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